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KRD.36 KULLANIM KILAVUZU

KRD.36; ara¢ Ustu ekipmanlar, yol bakim araglari, itfaiye araclari,
vidanjorler, kar kireme araglari ve arazi araglari igin 6zel olarak
tasarlanmis bir kavrama sistemidir. Hangi gu¢ kaynagiyla tahrik
edilirse edilsin, KRD.36 kavrama sistemi HAREKET HALINDE
DEVREYE ALMA 6zelligi saglar.

1. TANIM

Kavrama sistemi, ¢alisma icin gereken hareketi donus yonunu degistirmeden iletir. ATF 320 veya
esdegeri yag kullaniimahdir. PTO pnématik kumandaldir; devreye alma/gikarma sirasinda milin
donusunun durdurulmasina gerek yoktur.

2. TEKNIK BILGILER
Donus : Girigle ayni
Maksimum Surekli Tork : 640 KGM / 6276 Nm
Maksimum Anlik Tork : 800 KGM / 7845 Nm

Maksimum Devir : 5000 d/d Yag
Miktari : 1,9 LT

3. DEVREYE ALMA-CIKARMA

{@) Devreye almal/gikarma islemi MAKS. 800 d/d'de yapilmalidir.
Kavrama sistemi, devreye alma/gikarma igin 6 - 8 bar hava ile ¢alistiriimahidir

3.1 - Kavramay! devreye almak igin 3 numarali rakordan hava verilmelidir.
3.2 - Operator, kavramayi devreye aldiktan sonra 3-5 saniye beklemelidir.

3.3 - Ardindan 4 numarali rakora hava verilerek mekanik kilit devreye
alinmahdir.

3.4 - Mekanik kilitteme igleminden sonra 3 numarali rakordaki hava
tahliye edilmelidir. Kavrama, donusu mekanik sistemle iletmeye
devam eder. Bu ¢alisma duzeni, icindeki mekanik sistem sayesinde
ardnu dayanikl kilar.

3.5 - Kavrama sistemini devreden gikarmak igin 4 numarali dirsekten
hava tahliye edilirken 5 numarali rakordan hava verilmelidir. Bu islem
mekanik kilidi ¢ozer ve kavrama sistemini devreye alir.
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5. SERVIS

YAG DOLDURMA

Kavrama sistemi yagsiz sevk edilir. EKkipman g¢alistirilmadan once yag, yag
doldurma duzeni kullanilarak doldurulmalidir. Yag doldurma iglemi duz zeminde
yapiimalidir. Dogru yag seviyesi, gostergede belirtilen Ust seviyedir. Yag tamamen
temiz olmaldir. Yalnizca onerilen yagi kullanmaniz gerekir (ATF 320 veya esdegeri).
Onerilen yag disinda bir yag kullanilmasi garantiyi gegersiz kilar.

[cauTiON]

CHECK OIL

LBEFI'JRE BFERATIHGJ
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6. BAKIM

W

6.1 YAG SEVIYESi KONTROLU

Bakim, uzun ¢alisma surelerinden 6nce ve sonra yapilmalidir. Bakim diz zeminde ve
ara¢ calismiyorken yapiimalidir. Yag seviyesi gerekenden az ise yag eklenmelidir.

6.2 YAG YENILEME

Kirlenmis yagin tamamen bosaltildigindan ve 6nerilen yagin kullanildigindan emin olun.
Eski ve yeni yagin karistiriimasi digli kutusu bilesenlerinin (mil, disli, rulman vb.) hasar
gbrmesine neden olur.

6.3 YAG DEGISiMi

Ik yag degisimi, kavrama sistemi devreye alindiktan 100 saat sonra yapilmalidir. Yag
degisimi yag sogukken yapiimalidir. Bosaltma, tahliye tapasi sokilerek yapilabilir. islemi
hizlandirmak i¢in doldurma tapasinin da sokulmesi onerilir. Tahliye tapasini yeniden
takmadan dnce temizleyin. Sonraki yag degisimleri her 1000 saatte bir veya yilda bir
yapiimalidir. Yagin kalinti birakmadan hizla bogalabilmesi igin yeterince akiskan, yani ilik

IMPORTANT

Yag degisimi sirasinda sicak yaga dokunmayin. Atik yagin bertarafinda Ulke
mevzuatina uygun hareket edin. Cevreyi kirletmeyin.

6.4 YAG KACAKLARININ TESPITI
Yag kacgaklarini periyodik olarak kontrol edin. Aracin ¢alistigi alanda ve gevresinde

yag kacagi olup olmadigina bakin. Yag kagag tespit ederseniz mudahale edin,
gerekirse yag ekleyin ve sorun devam ederse KOZMAKSAN ile iletisime gegin.
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6.5 GENEL EKIPMAN KONTROLU

Ekipmani ve pargalarini periyodik olarak kontrol edin. Gerekirse gevsemis civatalari sikin.

7. MONTAJ TALIMATLARI

- Kavrama sisteminin montaji i¢in 6zel bir suspansiyon kiti bulunmalidir.

- Urlinlin braketleri sasinin uygun noktalarina monte edilmelidir.
Tereddut ederseniz Kozmaksan'a danisin.

MONTAJDA ASLA KAYNAK KULLANMAYIN.
- Balansli miller kullaniimalidir.

- Kardan flanglari paralel olmalidir. Bu duzen titresimi ve guraltiyu onler.

Ayrica ana sanziman mili, Grdn ve diger bilesenler buna gére hizalanmalidir. 31 ve B2 agilari
esit olmalidir. Bu agllar sasi tipine gore degisebilir ve 3°-7° arasinda olmalidir.

SFEED OFERATING ANGLE
/
| SO0 RPRA 3" 15
B
ﬂr 1 4000 PR 4" 15"
/
000 KPR 5" Yy

- PTO ve sanziman mili kardan civatalariyla monte edilmelidir.

Kardan civatasi Olguleri ekipmanla uyumlu olmali ve olasi surtunme ve garpismalari onlemelidir.
Millerdeki catallar ve referans noktalari uygunluk agisindan kontrol edilmelidir.
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Destek/braket, projeye bagli olarak musteri tarafindan tasarlanmali veya temin edilmeli ve "Sekil A"da
gosterilen noktalara, Kozmaksan tarafindan saglanan "Sekil B"deki civata ile monte edilmelidir. Litfen
civatanin "C" bolgesine 2 numarali Loctite, "D" bolgesine 2 numarali Loctite uygulayin.

2 Numarali Loctite

IICII IIDII

a1

Sekil B -

C bolgesi =5 mm
D bdlgesi = 15 mm
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8. AMORTISOR MONTAJI

ARA SANTIMAMN BAGLANT| PARCA
SPLIT SHAFT MOUNTING PART

3;55 - ARA SANZIMAN BAGLANT] PARCASI STEEL FLANGE  STEEL FLANGE
HASES - SPLIT SHAFT UNIT MOUNTING FART - -
M16 FIBERLI SOMUN
. M16 FIBERED NUT | ' ARA SANZIMAN
. SPLIT SHAFT
ARAC SASE P
VEHICLE CHASES
CELIK PUL

ZTEEL PLAIN WASHER / |

KAUGUK
RUBBER

CELIK BORU |
S TEEL PIPE |

M8 CIVATA

M16 BOLT .
ELIK PUL ' | ARA SANZIMAN BAGLANTI PARGA
TEEL PLAIN WASHER | [SPLIT SHAFT MOUNTING PART
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THANK YOU FOR CHOOSING US!

visit www.kozmaksan.net for more...

wercome To KDZMAKS AN wortp

WE GIVE

DIRECTION TO THE SECTOR

JUST AS WE GIVE
SHAPE TO THE

STEEL

Office

Factory ;

E rmail
Web
Tel

1175 Sokok MNo:9 (06370)

Oistirm / Ankara f TURKEY
1. OSB Erkunt Cod. Mo:6 (06935)
Sincan / Ankara / TURKEY

corder@kozmaksan.com.tr
 www. kozmaksan.net
C+90 312 267 301

: +90 541 354 05 39 - 54172210 95

0900

@kozmaksanpto
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